Instrukcje — czesci G

GRACO

Zawor MD2 3A5649ZAD

Do stosowania z jednorazowymi mieszalnikami w celu dawkowania réznych
uszczelniaczy i klejow. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

120 psi (0,84 MPa, 8,4 bara) maksymalnego cisnienia powietrza wlotowego

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie.
Niniejszg instrukcje nalezy zachowac.

@ Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa.

Patrz strona 3 w celu uzyskania informacji na temat modelu, w tym maksymalnego cisnienia roboczego i zatwierdzen.
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Modele zaworéw MD2

Modele zaworow MD2

Zawory MD2
Nr czesci Maksymalne cisnienie robocze Obis
e psi (MPa; bary) P
255179 1:1 miekkie gniazdo, regulowany system snuff back
255180 1:1 twarde gniazdo, nieregulowany system snuff back
255181 3000 psi (20,7 MPa, 207 baréw) Szeroki zakres proporcji, miekkie gniazdo, regulowany
system snuff-back
Szeroki zakres proporciji, twarde gniazdo, nieregulowany
255182
system snuff-back
255183 2000 psi (13,8 MPa, 138 barow) Chtodny natrysk/zawér wspdlnego napetniania
255900+ 1:1 Elite, twarde gniazdo, dziatajgcy do przodu, z regulacja
skoku
255901 8000 psi (20,7 MPa, 207 barow) 1:1 Elite, twarde gniazdo, nieregulowany system snuff back
255902 10:1 Elite, twarde gniazdo, nieregulowany system snuff back
Uchwyty zaworéw MD2
255206 120 psig (0,84 MPa, 8,4 bara) Spust powietrza
255208 3 Aprzy 28V DC Elektryczne, uruchamianie powietrzem
255249 0,5 przy 28 V DC Dzwignia uruchamiana powietrzem

*

Wybér modelu

Uchwyty zaworéow MD2 nie mogg by¢ wykorzystywane w zaworze 255900.

Ponizsza tabela zawiera podsumowanie zaworéw dozujgcych MD2, opisanych w niniejszej instrukciji.

Typ

Opis

Zawory reczne
z wewnetrznym
spustem powietrza

Wewnetrzny spust powietrza steruje ttokiem pneumatycznym uruchamiajagcym zawér MD2.
Mozna uzy¢ portu pilota do sterowania silnikiem pompy.

Reczny zawér
z przetagcznikiem
elektrycznym

Przetacznik wysyta sygnat do sterownika klienta w celu otwierania i zamykania portéw na
zaworze MD2 przy uzyciu zdalnego 4-droznego zaworu sterowania powietrzem, ktéry nie
znajduje sie w zestawie.

Zawory o szerokim
zakresie proporcji

Zawoér MD2 o szerokim zakresie proporcji ma wysrodkowang dysze wiryskiwacza. Funkcja
ta jest pomocna w zastosowaniach o szerokim zakresie proporcji, szczegodlnie w sytuacjach,
gdy materiat o niskiej objetosci ma znacznie mniejsza lepkos¢ niz materiat o duzej objetosci.
Konserwacja dyszy moze wymagac czestych przerw w celu dokonania czyszczenia.

Gniazda twarde

Gniazda weglikowe i utwardzane igty dobrze si¢ sprawdzg w przypadku materiatow
ciernych i wstrzymywania w zastosowaniach cisnieniowych.

Gniazda miekkie

Gniazda z UHMWPE dobrze sie sprawdzg w przypadku precyzyjnego sterowania
w systemach snuff-back.

Elite

Gniazda i tuleje z karbidu zapewniajgcego dtuzsza zywotnos$¢ w przypadku materiatow
o silnych wtasciwosciach sciernych.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.

Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogolne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka przy
wykonywaniu konkretnej czynnosci. Nalezy wréci¢ do tych ostrzezen. W niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢ ponadto
dodatkowe ostrzezenia w odniesieniu do okreslonych produktow.

/N OSTRZEZENIE

®
&

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z zaworu dozowania, przeciekajacych wezy lub peknietych elementow
spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym urazem,
ktory moze skutkowac koniecznoscia amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

Nie kierowa¢ zaworu dozowania na osobe ani na jakgkolwiek czes¢ ciata.

Nie ktas¢ dtoni na dyszy dozowania.

Nie zatrzymywac ani nie zmieniaé kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

Po zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem urzadzenia nalezy
postepowac zgodnie z opisana w niniejszej instrukcji procedura usuwania cis$nienia.

[

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

Nie nalezy obstugiwac¢ urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartosci znamionowych temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz sekcja Dane techniczne znajdujgca
sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Stosowac ciecze i rozpuszczalniki zgodne z czesciami urzadzenia pracujagcymi na mokro. Patrz sekcja Dane
techniczne znajdujaca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapozna¢ sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu, nalezy
poprosi¢ o karte charakterystyki produktu (MSDS) u dystrybutora lub sprzedawcy

Codziennie sprawdzac sprzet. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymieni¢ na oryginalne
czesci zamienne pochodzace od producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu.

Urzadzenia nalezy uzywac¢ wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci i gorgecych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za weze.

Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze pracy.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia toksyczne ciecze
i opary moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub zgon.

Szczegoétowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajduja
sie w karcie charakterystyki substancji (MSDS).

Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢ zgodna
z obowigzujacymi wytycznymi.

Podczas natryskiwania lub czyszczenia sprzetu zawsze nosi¢ nieprzepuszczalne rekawice.

3A5649ZAD




Ostrzezenia

/\ OSTRZEZENIE

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Aby zapobiec powstawaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzeniom oczu, wdychaniu opardéw substancji
toksycznych, oparzeniom i ubytkom stuchu, w czasie uzywania, serwisowania oraz przebywania w polu
roboczym urzadzenia stosowac¢ witasciwe srodki ochrony indywidualnej. Obejmuja one miedzy innymi:

e  Okulary ochronne

e (Qdziez ochronng i aparat oddechowy zgodne z zaleceniami producenta cieczy i rozpuszczalnika
e Rekawice

e QOchronniki stuchu

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujgce sie w obszarze pracy moga ulec
zaptonowi lub eksplodowaé. Zasady zapobiegania pozarom i eksplozjom:

&

oyl e Uzywac urzadzenia wytgcznie w miejscach dobrze wentylowanych.
?"; e Usunac¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu;, takie jak ptomienie pilotujgce, papierosy, przenosne
& lampy elektryczne.oraz ptachty malarskie z tworzyw sztucznych (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
U R elektrostatycznymi).
¢ W miejscu pracy nie powinny znajdowac si¢ niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty
i benzyna.

¢ Nie przytgczac ani nie odtgczac¢ przewoddw zasilania oraz nie wigczac ani nie wytagczac zasilania i oswietlenia
w obecnosci tatwopalnych opardw.

e Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy. Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.
e Uzywac wylgcznie uziemionych wezy.
e Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.

e Jedlidojdzie do iskrzenia statycznego lub porazenia pradem, natychmiast przerwac¢ dziatanie. Nie uzywac
urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

e W obszarze pracy powinna znajdowac sie dziatajgca gasnica.
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Oznaczenia czesci

Oznaczenia czesci

TI10391A
Rys. 1: Oznaczenia czesci

Legenda:

A gPokret’ro regulacji systemu snuff-back/regulacji skoku (wytacznie wersje z migkkimi gniazdami oraz dziatajgce do przodu)
B Powietrze 1/8 in npt (f) do zamykania (O). Tylko do zaworu 255900: do otwierania (1)

C Powietrze 1/8 in npt (f) do otwierania (I). Tylko do zaworu 255900: do zamykania (O)

D 9/16, gwint prosty, pierscien uszczelniajacy, trzpien wlotu cieczy ,,B” (niska objetosc)

E 9/16, gwint prosty, pierscien uszczelniajgcy, trzpien wlotu cieczy ,,A” (wysoka objetosé)

F  Ztacze smarowniczki

G Czes¢ przednia z wylotem dzwonowym 7/8-9

H Sitownik pneumatyczny
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Orientacja czesci przedniej
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Wskazuje strone
mniejszej objetosci

Rys. 2: Orientacja czesci przedniej zaworu MD2 z etykieta

Orientacja czesci przedniej

POBox 1441 MPLS, MN 55440 USA

GRACQO, INC

O

O

W przypadku konfiguracji czesci przedniej zaworu MD2
dostepne sg dwie opcje dozowania: 1:1 i szeroki zakres
proporcji (10:1). Dla kazdej z tych opcji cze$¢ przednia moze
by¢ ustawiana w dwdch orientacjach w celu sterowania
sposobem dozowania cieczy i fatwoscig przeptywu cieczy
przez weze.

Istnieja strony duzej objetosci i matej objetosci. Strona matej
objetosci jest trwale oznaczona znakiem X z boku zaworu.
Gdy z firmy Graco zostaje wystany zawor dozujacy, X zostaje
wyréwnany z etykieta MD2. Podczas demontazu zaworu
dozujgcego w celu oczyszczenia nalezy zwrdci¢ uwage na
ustawienie X w celu uniknigcia zanieczyszczenia krzyzowego
cieczy podczas montazu zaworu.
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Cechy

Cechy

Zawor przetacznika elektrycznego

Pokazano uchwyt serii A

TI10383A

Monostabilny przetacznik normalnie otwarty

Uwaga: Wyzwalacz/dzwignia uruchamia przetgcznik elektryczny
w uchwycie, ktéry uruchamia zdalny 4-drozny elektrozawor.
Nalezy przekaza¢ sygnat pneumatyczny ,,OTWARTY” do portu
1/8 cala npt (f) (I) po tej stronie zaworu i sygnat ,,ZAMKNIETY” do
portu (O). W celu zamowienia tagcznikow i rur, patrz Akcesoria,

na stronie 31.

Zawor z elektrycznie uruchamiana dzwignia

Rys. 3: Funkcje zaworéw MD2

TI10409A

Zawor pneumatyczny

Wilot powietrza
1/4 in npt (f)

TI10407A

Port 1/8 in npt (f) (I) moze zosta¢ uzyty do przestania
sygnatu ,,Wt.” do pompy pilota lub sterowania.
Patrz Rys. 1.
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Montaz

Uziemienie

AN

Nastepujgce instrukcje dotyczgce uziemienia stanowig
minimalne wymagania dla podstawowego systemu
dozowania. System moze zawieraé inny sprzet lub obiekty
wymagajace uziemienia. Szczegdtowe zalecenia dotyczace
wykonania uziemienia mozna znalez¢ w lokalnych przepisach
dotyczacych instalacji elektrycznych. System musi by¢
podtaczony do uziomu.

e Pompa: uziemi¢ pompe poprzez podtgczenie
przewodu ochronnego i zaciskow, tak jak jest to
opisane w osobnej instrukcji.

e Sprezarki powietrza i urzadzenia zasilania
hydraulicznego: uziemic sprezarki powietrza
i urzadzenia zasilania hydraulicznego zgodnie
z zaleceniami producenta.

e  Weze do cieczy: w celu zapewnienia ciggtosci
uziemienia stosowaé wylgcznie uziemione weze
do cieczy o maksymalnej dtugosci 150 m (500 ft).
Przynajmniej raz w tygodniu nalezy sprawdzac¢
opor elektryczny wezy do cieczy. Jesli na wezu brak
przywieszki okreslajgcej maksymalng rezystancije
elektryczng, nalezy skontaktowac si¢ z dostawca
lub producentem weza w celu uzyskania informaciji
o limicie maksymalnej rezystancji elektrycznej
i natychmiast wymieni¢ waz.

e  Zawor dozujacy: uziemic przez potgczenie go
z odpowiednio uziemionym wezem do ptynu oraz
Z pompa.

¢ Pojemniki z ciecza: uziemia¢ zgodnie z lokalnymi
przepisami.

e Ciecze palne w obszarze natryskiwania: musza
by¢ przechowywane w zatwierdzonych, uziemionych
zbiornikach. Nie przechowywac ilosci wigkszej niz
potrzebna podczas jednej zmiany.

e Wszystkie kubty z rozpuszczalnikiem uzywanym
podczas przeptukiwania: uziemia¢ zgodnie z lokalnymi
przepisami. Nalezy stosowac wytacznie kubty metalowe
(z materiatu przewodzgcego). Nie stawia¢ kubtéw na
powierzchni nieprzewodzacej, jak papier czy karton,
przerywajacej ciggtos¢ obwodu uziemienia.

e W celu utrzymania ciggtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub uwalniania cisnienia nalezy mocno
przytrzymaé metalowg cze$¢ po stronie uziemionego
metalowego kubfa, a nastepnie wyzwoli¢ zawor.

3A5649ZAD

Montaz

Jak uzywac zabezpieczenia
wyzwalacza zaworu

N

1. W przypadku korzystania z recznych wersji zaworu
zablokowa¢ zabezpieczenie wyzwalacza zaworu
obracajac zapadke pod katem prostym w stosunku
do korpusu pistoletu. Patrz Rys. 4.

2. Aby odblokowaé zabezpieczenie wyzwalacza zaworu,
przestawi¢ zapadke réwnolegle do korpusu pistoletu.

—r
ZABLOKOWANY ODBLOKOWANY

TI10442A TIH0441A

Rys. 4




Ustawienia

Ustawienia

Zlacza cieczy i powietrza

Wioty cieczy 9/16, gwint prosty, pierscien
uszczelniajacy, trzpien

Istnieje jeden wlot cieczy po stronie A i jeden wlot cieczy
po stronie B. Wloty cieczy sa umieszczone po stronie
zaworu i kretlik umozliwia rézne rodzaje mocowania oraz
konfiguracje wezy.

Wilot powietrza 1/8 npt (f)

Montowane w urzadzeniu zawory oraz reczne zawory
przetaczania elektrycznego maja port wi. (I)i port wyt. (O),
ktére uruchamia sie zdalnym 4-droznym zdalnym zaworem
sterowania powietrzem. Nalezy uzy¢ jednego z tych dwdch
wlotéw powietrza umieszczonych na dole i z tytu zaworu.

Przetacznik pneumatyczny zaworéw recznych ma pojedynczy
wlot powietrza z wewnetrzng cewka 4-drozng, ktéra
uruchamia ttok pneumatyczny.

Patrz akcesoria na stronie 23, gdzie mozna znalez¢
informacje na temat zamawiania zaworéw sterowania
powietrzem i rur.

Wlotowe zawory zwrotne

Zaleca sig stosowanie wlotowych zaworéw zwrotnych

na wlotach cieczy, jesli lepkos$¢ na to pozwala. Wlotowe
zawory zwrotne zapobiegaja cofaniu sie lub krzyzowaniu,
kiedy mieszadto jest podtaczone lub jedna ciecz ma znacznie
mniejsza lepkos¢ od drugiej. W razie potrzeby montowany
jest wysokocisnieniowy zawdr zwrotny w celu zachowania
przeciwcisnienia dla cieczy o niskiej lepkosci.

Patrz akcesoria na stronie 23, gdzie mozna znalez¢ liste
zaworow zwrotnych.

Zrownowazenie systemu

Do podawania materiatu do zaworu dozujgcego stosowany
jest dozownik. Cisnienie w systemie musi by¢ zréwnowazone,
by mozliwe byto unikanie btedéw ,,wyprzedzania-opdzniania”
przy mieszaniu podczas uruchamiania i zatrzymywania
przeptywu.

Réwnowage osigga sie dzigki rozmiarom wezy

i ograniczeniu na wlocie. Prawidtowo zréwnowazony system
wykazuje prawie réwne przeciwcisnienie na cisnieniomierzach
podczas przeptywu bez zainstalowanego mieszadta.
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Dobér wezy

Nalezy starannie wybiera¢ weze umieszczane miedzy
dozownikiem a zaworem MD2. Na wybor weza ma wptyw
wiele czynnikow.

1. Zgodnos¢ cieczy: Ciecz nie moze mie¢ negatywnego
wptywu ma materiat rdzenia ani zakonczenia tgcznikéw
wezy. W celu zapewnienia zgodnosci chemicznej
powszechnie stosuje sie rdzenie z nylonu lub PTFE.
Jesli ciecz jest wrazliwa na dziatanie wody, nalezy
stosowac weze z PTFE lub weze Moisture-Lok.

2. Cisnienie znamionowe: Nalezy sprawdzic¢, czy weze
maja cisnienie robocze powyzej maksymalnego cisnienia
systemu.

3. Scisliwosé: Weze, szczegdinie nylonowe weze do farby,
rozszerzajg sie ze wzrostem cisnienia. Zmiana cisnienia
w systemie moze spowodowac zmiane objetosci ktdra
moze generowac btad proporcji w wielu proporcjach
mieszania. Sciliwe weze kompensuijg skoki ciénienia,
co pomaga operatorowi podczas pracy, na przyktad
nakfadania kulek.

4. Srednica wewnetrzna: Niewielkie $rednice wewnetrzne
powodujg powstanie wiekszego przeciwcisnienia,
mniejszego przeplywu i mniejszej objetosci zatrzymanej.
Srednice wewnetrzna weza zwykle wybiera sie
z uwzglednieniem:

a. Cisnieniaréwnowagi w systemie. Spadku cisnienia
~A” w porédwnaniu do spadku cisnienia ,,B”.

b. Zréwnowazenia objetosci. Proporcji objetosci A:B
a objetosci zatrzymanej w wezu.

c. Elastycznosci i wagi dla operatora lub robota.

d. 0Ogdlnego spadku cisnienia. Spadek cisnienia
powinien by¢ jak najmniejszy, z uwzglednieniem
powyzszych wytycznych.

5. Dilugosé: Weze powinny by¢ jak najkrotsze, co pozwata
zminimalizowac spadek cisnienia i objetos¢ scisliwa.
Zaleca sig stosowanie wezy o dtugosci 3,1 m (10 stdp)
w systemach pomp ttokowych.
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Rozruch systemu

UWAGA: Patrz sekcja Orientacja czesci przedniej, na
stronie 7.

Podczas poczatkowego wprowadzania cieczy do systemu
nie wigczaé¢ mieszadta, az oba strumienie cieczy beda
swobodnie wyptywaé z czesci przedniej bez powietrza.
Zapobiega to skazeniu krzyzowemu spowodowanemu
przepychaniem cieczy z jednej strony cieczy drugiej strony.

Wybdér mieszadta

Dostepne sg jednorazowe mieszadta o $rednicach
wewnetrznych od 3/16 in do 1/2 in, o dtugosciach od

12 elementéw do 36 elementow. Zasadniczo duze zakresy
lepkosci lub proporcji mieszania wymagaja wiecej elementow
mieszania. Mieszadta o matej srednicy powodujg mniejszy
przeptyw, wyzsze przeciwcisnienie i powstawanie niewielkich
ilosci odpadéw materiatu. Mieszadta o duzej srednicy
powoduja wiekszy przeptyw, nizsze przeciwcisnienie i mniej
btedéw ,,wyprzedzania-opdzniania”. Rozne mieszadta majg
takze roznigca sie charakterystyke funkcji snuff-back.

Ustawianie wartosci snuff-back

UWAGA: Wytacznie modele 255179 i 255181.

Zawory MD2 z twardymi gniazdami wykorzystuja dwa
pierscienie ograniczajgce snuff-back (27) do ustawiania
wartosci snuff-back. Te dwa pierscienie sa montowane
miedzy korpusem zaworu gtéwnego a czescig przednia.
Gdy zawor cieczy jest bliski zamkniecia, napotyka na
ograniczenia, zatrzymuje przeptyw i wcigga ciecz

z powrotem, az iglica dotrze do gniazda weglikowego.

Najlepsze efekty dziatania funkcji snuff-back mozna
osiggnac, gdy uzywane sg oba ograniczniki. Czasem
funkcja snuff-back moze zosta¢ nadal wykonana bez
ogranicznikdw z powodu dziatania wstecznego iglic.

Podczas dozowania szerokiego zakresu proporcji mieszania
najlepiej jest stosowaé ogranicznik snuff-back wytgcznie
po stronie duzej objetosci. Pozwala to na zapewnienie,

ze ciecz ze strony wysokiej objetosci bedzie odciggana

z powrotem na strone niskiej objetosci.

Zawory MD2 z miekkimi gniazdami maja regulowang funkcje
snuff-back. Nalezy przekreci¢ pokretto z tytu zaworu MD2
z miekkim gniazdem, aby wyregulowac¢ dziatanie funkgciji
snuff-back.

Zasadniczo z funkcji snuff-back nalezy korzysta¢ wytgczanie
w takim stopniu, by zapewni¢ dobre odcinanie przeptywu.
Zbyt duze dziatanie funkcje snuff-back powoduje wcigganie
pecherzykéw powietrza do mieszadta. Moze to spowodowac
kapanie lub gwattowne wydostawanie sie cieczy z mieszadta
po ponownym otwarciu zaworu.

3A5649ZAD

Ustawienia

Regulacja skoku

UWAGA: Dotyczy jedynie modelu 255900.

Pokrettem regulacji skoku (A) znajdujgcym sie w tylnej czesci
zaworu MD2 mozna regulowac szerokosc¢, na jaka zawor
dozujagcy zostanie otwarty. Ogranicza to przeptyw materiatu
przez dysze i gniazdo.

Pokretto obraca¢ powoli, cyklicznie zwigkszajac cisnienie
powietrza az do uzyskania preferowanego przeptywu.
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Eksploatacja

Eksploatacja

Procedura usuwania cisnienia

ANFNSY)

1. Odcia¢ doptyw powietrza do pomp ttoczacych.

2. Zamkna¢ zawér powietrza gtéwnego typu upustowego
(wymagany w systemie).

3. Przycisna¢ mocno metalowa czes¢ zaworu do boku
uziemionego kubta i uruchomi¢ spust zaworu w celu
uwolnienia cisnienia.

4. Odcia¢ doptyw powietrza do zaworu dozujacego, jesli
dotyczy.

W razie podejrzenia catkowitego zatkania iglicy natryskowej
lub weza urzadzenia lub jezeli po wykonaniu powyzszych
czynnosci w ukfadzie nadal pozostaje cisnienie, nalezy
bardzo powoli poluzowaé¢ mocowanie weza, aby stopniowo
zredukowag cisnienie, a nastepnie odkreci¢ do konca.
Teraz oczyscic iglice lub waz.

Zawor uruchamiany dzwignia
I zawor reczny przetacznika
elektrycznego

e Nalezy sprawdzi¢, czy linie pneumatyczne sg podtaczone
prawidiowo do portow zaworu pneumatycznego (1) i (O).

e Aby otworzy¢ lub zamkna¢ zawér i utrzymac go
w potozeniu otwartym lub zamknietym, nalezy podac¢
i utrzymac¢ cisnienie minimalne 40 psi (280 kPa, 2,8 bara)
na porcie (l) lub (O).

e  Spust i dzwignia uruchamiaja jedynie przetacznik
elektryczny w uchwycie, a ten witacza i wytacza zdalny
elektrozawér. Patrz strona 28, gdzie zamieszczono
schemat elektryczny.

e Nacisna¢ spust pistoletu lub pociagna¢ dzwignie, by
wigczy¢ elektrozawdr. Zwolni¢ spust lub dzwignie,
aby wytaczy¢ elektrozawor.
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Zawor montowany
W urzadzeniu

e Nalezy sprawdzi¢, czy linie pneumatyczne
sa podtaczone prawidtowo do portéw zaworu
pneumatycznego wigczania (l) i wytaczania (O).

e Aby otworzy¢ lub zamkna¢ zawér i utrzymac go
w potozeniu otwartym lub zamknietym, nalezy podac¢
i utrzymac cisnienie minimalne 40 psi (280 kPa, 2,8 bara)
na porcie wigczania (l) lub wytgczania (O).

e Podaé i utrzymac cisnienie powietrza na port powietrza
wigczania (I) i wytaczy¢ cisnienie powietrza z portu
powietrza wytaczania (O) na zaworze, by otworzyé
Zawor.

e Podaé i utrzymac cisnienie powietrza na port powietrza
wytaczania (O) i wylaczy¢ cisnienie powietrza z portu
powietrza wtaczania (I) na zaworze, by zamknaé zawdr.

Pneumatyczny zawor reczny

Zawoér dziata w ten sposdb, ze jest zawsze catkowicie
otwarty albo catkowicie zamknigty.

Zawor jest otwierany i zamykany wewnetrznym zaworem
sterowania powietrzem. Nacisna¢ spust pistoletu, aby
otworzy¢ zawdr. Zwolni¢ spust, aby zamkna¢ zawér.

Sprawdzanie proporcji

Wyijsciowa proporcje mieszania dozownika mozna sprawdzi¢
podajac oddzielnie dwie ciecze z czesci przedniej do naczyn
poddanych tarowaniu. Nastepnie mozna zwazy¢ naczynia

i wyliczy¢ proporcje mieszania w oparciu o ich wagi.

Uzy¢ dysz do sprawdzania proporcji 255247 z nakretka
dystansujgcg 15K688 w modelach 1:1 lub 24P850 do
modeli 10:1, by przeprowadzi¢ sprawdzanie proporc;ji.

Sprawdzanie proporcji dostarcza informaciji o proporciji
prébki ogdinej. Podczas tego rodzaju sprawdzania proporciji
nie moga wystepowac przejsciowe problemy (miekkie
miejsca) powodowane uruchamianiem i przerywaniem
przeptywu (btedy ,wyprzedzania-opdzniania”). Najlepszych
sposobem kontroli prawidtowosci proporcji i jakosSci
mieszania sg badania fizyczne zmieszanej cieczy.
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Konserwacja

Konserwacja

Codzienne wyltagczenie

Po zakoriczeniu korzystania z zaworu MD2 nalezy oczyscié
wylot mieszacza i zabezpieczy¢ go przed wysychaniem lub
krystalizacja.

9
AN

1. Zdemontowa¢ i prawidtowo zabezpieczy¢ mieszacz
statyczny.

2. Podac¢ dawke materiatu do pojemnika na odpady,
by usuna¢ krzyzowanie si¢ w czesci przednie;.

3. Wytrze¢ czes¢ przednia czysta Sciereczka zachowujac
ostroznosc¢, by materiaty nie stykaty sie ze soba.

4. Zatozy¢ pokrywe nocng z PTFE (zawory 1:1 — 15K652,
zawory 10:1 — 15V628) i nakretke dystansujgca
(15K688).

Konserwacja okresowa

Na kazdym wale zaworu znajduje sie wypethione smarem
uszczelnienie wtdrne/obszar tozyska. Nalezy podac¢ do tego
miejsca nowy smar co 10 000 cykli lub dwa razy w miesigcu.

Aby nasmarowac zawor:

1. Zdemontowac ztgcze smarowniczki z kazdej strony
z przodu lub z tytu zaworu.

2. Pompowa¢ smar (115982) smarownica reczng
(117792) przez zawor, az smar zacznie wyptywac
drugag strona.

3. Zamontowac z powrotem ztgcze smarowniczki.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

ANYNSYCY

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Zawor nie otwiera sie.

Niewystarczajgce cisnienie powietrza.

Wigczyé doptyw powietrza lub zwiekszyé
cisnienie powietrza.

Powietrze nie wydostaje sie z przedniej
strony ttoka sitownika pneumatycznego.

Uzy¢ 4-droznego zaworu pneumatycznego
typu upustowego.

Zawor nie zamyka sie i jest
nieszczelny.

Niewystarczajagce cisnienie powietrza.

Wigczyé doptyw powietrza lub zwiekszyé
cisnienie powietrza.

Powietrze nie wydostaje sie z tylnej
strony ttoka sitownika pneumatycznego.

Uzy¢ 4-droznego zaworu pneumatycznego
typu upustowego.

Blokada miedzy iglica a gniazdem.

Zdemontowac i oczyscic¢ iglice i gniazdo.

Uszkodzona uszczelka lub brak uszczelki
miedzy gniazdem a obudowa (wytacznie
twarde gniazda).

Wymieni¢ uszczelke (38).

Uszkodzona lub zuzyta iglica lub gniazdo.

Wymieni¢ iglice i gniazdo.

Niewystarczajgce dziatanie funkcji
snuff-back.

Odkrecac iglice regulacji snuff-back (25)
po 1/4 obrotu.

Przeciwcisnienie wigksze niz
normalnie.

Czes¢ przednia jest zatkana.

Wyjac i oczyscic.

Dochodzi do utwardzenia materiatu
W mieszaczu.

Wymieni¢ mieszacz.

Migkkie miejsca w mieszanym
materiale.

Czegs$¢ przednia jest zatkana z jednej
strony.

Wyjaé i oczyscic.

System nie jest prawidtowo
zrébwnowazony.

Zréwnowazy¢ system stosujac weze,
zawory zwrotne i ograniczniki.

Cisnienie statyczne rosnie, gdy zawor
sie wytacza.

Whytaczy¢ pompe dozownika, gdy zawor
sie wytacza.

Niska predkosé przeptywu.
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Zainstalowano pier$cienie funkcji
snuff-back (13) (wytacznie twarde
gniazda).

Zdemontowac pierscienie snuff-back,
jesli nie sg niezbedne dla maksymalnego
dziatania funkcji snuff-back.
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Naprawa

Naprawa

Demontaz

MNA® @

1. Usunac z systemu cate powietrze i cisnienie, strona 12.

2. Odtaczyé zawér od systemu.

UWAGA: Podczas opisanych ponizej czynnosci nie
wolno dopusci¢ do stykania sie czesci ze strony A

z czesciami ze strony B, by uniemozliwi¢ zastyganie
na nich utwardzonego materiatu.

3. Odkreci¢ dwie Sruby czesci przedniej (19) i odciagnac
czes¢ przednig (29) od zaworu. Zdemontowaé gniazda
iglicy (27) i uszczelki okragte (20) w modelach 255179
i 255181. Patrz Rys. 5.

TI9OOT2A

4. Tylko 255179 i 255181: uzywajac klucza nasadowego
5/32 in (4mm) odkreci¢ iglice (25). Jesli wat (5) obraca
sie, umiescic kotek rozprezny w otworze watu, aby go
zablokowag, a nastepnie odkrecic iglice. Zsuna¢
uszczelke (26) z iglicy. Powtorzy¢ czynnosé dla drugiej
iglicy (25).

Tylko modele 255180 i 255182: uzy¢ wybijaka 3/32
do zdemontowania iglicy, a nastepnie zdemontowac
gniazda (27) i uszczelki (28) z obudowy wlotowe;.

Tylko 255900: z obudowy wlotu wymontowac¢ gniazda
(27) i uszczelki (28).

Tylko 255901 i 255902: uzy¢ klucza nasadowego 1/4
w celu odkrecenia nakretki (48) do zdemontowania
tulei iglicy (25), a nastepnie zdemontowac gniazda (27)
i uszczelki (28) z obudowy wlotowej. Patrz Rys. 6.
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Naprawa

Zdemontowac dwie Sruby obudowy cieczy (18) i zaciski
(17) z obudowy cieczy (14). Wysuna¢ obudowe cieczy
(14) z sitownika pneumatycznego (2). Patrz Rvs. 7.

Zdemontowac tozyska (11), uszczelki okragte tozysk
(36, 13) i wtorne uszczelki cieczy (12, 15).

TI9OQ74A

Rys. 7

TI9975B

10.

11.

12.
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Wyja¢ pierscien ustalajacy (1) z tytu sitownika
pneumatycznego (2). Wcisng¢ dwa waty (5) do
sitownika pneumatycznego (2), by usung¢ zatyczke
sitownika pneumatycznego (22). Patrz Rys. 8.

Wocisng¢ dwa waty (5), by usuna¢ zespot ttoka (9)
z sitownika pneumatycznego (2).

Uzy¢ chwytaka do wyjecia uszczelek okragtych (23)
i wkretaka do usunigcia tozysk tulei (7) z sitownika
pneumatycznego (2).

Wyija¢ uszczelki okragle (6) z ttoka (9) i zatyczki sitownika
pneumatycznego (22).

Odkrecic srube (24) i pokretto regulacji funkciji snuff-back
(21) z zatyczki (22). Wyjac uszczelke okragta (23) przy
uzyciu chwytaka do uszczelek okragtych.

Zdja¢ nakretke ustalajgca (3), szpilke (8), uszczelki
okragte (4), i uszczelke okragta ttoka (6) z watu (5).

Tylko 255900: zdemontowaé watki (5) z ttoka (9)
poprzez wysuniecie watkow z otworéw w ttoku.
Wymontowaé uszczelke okragta ttoka (6).

Uchwyt pneumatyczny (jesli wystepuje)

1.

Odkrecic¢ cztery Sruby (214). Wyciggna¢ uchwyt (205)
i uszczelke (204) z sitownika pneumatycznego (2).

Wykreci¢ korek zaworu powietrznego (211) i wyjaé
sprezyne (213). Za pomoca narzedzia o matej srednicy,
wypchnac¢ cewke (202) od przodu. Sprawdzi¢ pierscienie
o-ring (203).

TI10408A
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Uchwyt przetacznika elektrycznego
(iesli wystepuje)
1. Odtaczyc zasilanie pistoletu.

2. Przetacznika i przewodu nie mozna naprawiac.
Wymieni¢ te elementy jako caty zespét. Uzyé zestawu
255463 do uchwytow serii A. Uzy¢ zestawu 24D049
do uchwytow serii B.

3. Obluzowac ztagcze odcigzajace (112)i wymontowaé
zatyczke zaworu pneumatycznego (111).

4. Zdemontowac przewdd, co spowoduje takze usuniecie
przetacznika elektrycznego (114) i podktadki (115).

TI10384B

Rys. 10

Naprawa

Ponowny montaz

Sekcja sitownika pneumatycznego

1. Nasmarowac¢ uszczelki okragte (23) i fozyska (7).
Umiesci¢ uszczelki okragte w sitowniku pneumatycznym
(2) i wgtebieniach zaslepki pneumatycznej (22). Patrz
Rys. 8.

3A5649ZAD

UWAGA: Pokretto regulacji funkcji snuff-back (21),
uszczelki okragte (23) i Sruba (24) nie wystepuja

w modelach 255180, 255182, 255183, 255901

i 255902.

2. Tylko 255179, 255182 i 255900: Umiesci¢ pokretto
regulacji funkcji snuff-back/regulacji skoku (21)
w zatyczce (22). Dokrecic¢ srube (24) na koncu pokretta
regulacji funkcji snuff-back (21). Dokreci¢ momentem
25-30 in-Ib (2,8-3,4 Nem).

3. Docisng¢ tozyska réwno (7) z obudowa sitownika
pneumatycznego (2) i zaslepka pneumatyczng (22)
tak, by zamocowac uszczelki okragte (23).

4. Nasmarowac i zmontowac zespét ttoka: ttok (9),
uszczelke okragta (6), kotek (8), nakretki (3), uszczelke
okragta (4) i waty sitownika pneumatycznego (5).
Dokreci¢ nakretki (3) momentem 25-30 in-Ib
(2,8-3,4 Nem). Waly (5) powinny zwisa¢ z pewnym luzem,
by mogty samoczynnie wyréwnag sie z tozyskiem.

255900, zmontowac watki (5) wsuwajac je w szczeliny
wpustowe ttoka (9).

5.  Nasmarowac wnetrze sitownika pneumatycznego (2).
Wsuna¢ zespot ttoka (9) do sitownika pneumatycznego.

6. Nasmarowac i zamontowac uszczelke okragta (6) na
zaslepce (22). Wcisna¢ zaslepke (22) na sitownik (2).

7. Zamontowac zewnetrzny pierscien ustalajacy (1).
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Naprawa

Czes¢ hydrauliczna

1.

10.

18

Nasmarowac fozyska (11), uszczelki okragte (13, 36)

i uszczelki (12, 15). Umiesci¢ uszczelki okragte (13, 36)
na tozyskach. Ostroznie umiescic uszczelki (12)

w zagtebieniu tozyska, z krawedziami uszczelek
zwroconymi w kierunku tozyska. Umiesci¢ uszczelki
(15) w tozysku ze sprezyna skierowana na zewnatrz
obudowy. Nalezy uwazaé¢, aby nie uszkodzi¢ krawedzi
uszczelki. Patrz Rys. 7.

Wocisna¢ tozyska (11) do sitownika pneumatycznego (2).

Nasmarowac obudowe cieczy (14) i zamontowag jg na
tozyskach (11). Zamontowa¢ zaciski (17) i Sruby (18).
Dokreci¢ momentem 25-30 in-Ib (2,8-3,4 Nem).

W przypadku modeli 255180, 255182, 255900, 255901
i 265902 zamontowac uszczelki (28) i gniazda (27).

Dokrecic iglice (25) i dokreci¢ momentem 25-30 in-Ib
(2,8-3,4 Nem). Patrz Rys. 5.

W przypadku modeli 255901 i 255902, nasunac tuleje
iglicy (25) na watek (5) i zabezpieczy¢ nakretka (48).
Dokreci¢ nakretke momentem 2,5 in-Ib (0,3 Nem).
Patrz Rys. 6.

255179 i 2565181, umiescic¢ uszczelki (26) ze sprezynami
zwréconymi w kierunku obudowy cieczy (14).

Patrz sekcja Orientacja czesci przedniej, na stronie 7.
Zamontowac czes¢ przednia (31) z uszczelkami
okragtymi (20), gniazdami (27) i Srubami czesci
przedniej (19). Dokreci¢ dwie sruby czesci przedniej
momentem 115-120 in-lb (13-13.5 Nem).

255181 i 255182, zamontowac rure wtryskiwacza (30)
uzywajac narzedzia montazowego (48). Dokrecic
momentem 40-50 in-lb (4,5-5,6 Nem).

255181 i 255182, zamontowac dysze wtryskiwacza (47)
i dokreci¢ momentem 25-30 in-Ib (2,8-3,4 Nem).

Zdjg¢ smarowniczke (39). Napetni¢ smarem port
smarowniczy, az smar zacznie wyptywac¢ w miejscu,
gdzie byta umieszczona smarowniczka (39). Powtorzy¢
czynnos¢ dla pozostatych smarowniczek (39). Patrz
Rys. 8.

Uchwyt pneumatyczny (jesli wystepuje)

1.

Obficie nasmarowac uszczelki okragte (203) i ponownie
zmontowac. Zamocowac szpule (202) i sprezyne (213).
Dokreci¢ zatyczke (211) momentem 125-135 in-lb
(14-15 Nem). Patrz Rys. 9.

Wyréwnac¢ uszczelke (204) i zawdd dozujgcy na gornej
czesci uchwytu (205). Dokreci¢ cztery sruby (214)
momentem 15-20 in-lb (1,7-2,2 Nem).

Uchwyt przetacznika elektrycznego
(jesli wystepuje)

1.
2.

Zatozy¢ ttok (113) i sprezyne (116). Patrz Rys. 10.

Wihozy¢ zespot przetgcznika (255463) rownoczesnie
przektadajac koncéwke przewodu uziemiajgcego (108)
przez otwor w goérnej czesci uchwytu.

Dokrecic¢ zatyczke (111) momentem 125-135 in-Ib
(14-15 Nem).

Dokreci¢ nakretke zabezpieczenia wiyku (112).

Umiesci¢ srube uziemiajgca (110) w podktadce
ustalajgcej (109) i przewodzie uziemiajgcym (108).
Dokreci¢ momentem do 15-20 in-Ib (1,7-2,2 Nem).

Wyréwna¢ zawdd dozujacy na goérnej czesci uchwytu
(101). Dokreci¢ réwno cztery sruby (120) momentem
15-20 in-Ib (1,7-2,2 Nem).
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Naprawa

Uwagi:
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Czesci

Czesci
255179 i 255181

A Dokreci¢ momentem
25-30 in-Ib (2,8-3,4 Nem).

A Dokrecié momentem
115-120 in-lb (13-13.5 Nem).

20
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Czesci

Zawor MD2
Czesci wymienione ponizej sg wspodlne dla wszystkich zaworéw dozujgcych MD2. Czesci, ktore sie réznig, podano w tabeli
na dole strony.
Poz. Czesé Opis llosé Poz. Czes¢ Opis llos¢
1 120762  PIERSCIEN, ustalajacy 1 17 15K444  ZACISK, ztaczki, wiotowej 2
ZESTAW, obudowy, sitownika SRUBA, z tbem zmniejszonym,
2 24X839 pneumatycznego 1 18 121224 gniazdowym; M5 x 0,8 x 8 mm 2
3 102920  NAKRETKA, blokujaca 2 19 107530 SRUBA, ztbem z gniazdem, >
o duzej wytrzymatosci
4% 157628 O-RING, buna-n 2
20t 117517  O-RING, kauczuk fluorowy 2
5% 15K421 WAL, podstawowy 2
32 15K688 NAKRETKA, mieszacza; nie pokazano 1
B 156593  O-RING, buna-n 2 i
. 33 104765  ZASLEPKA, rury, bez tba; nie pokazano 2
7% 551181  LOZYSKO, tulei, 1/4, 3/8, 1/4, nylon 2
. 36% 118594  O-RING, kauczuk fluorowy 2
8 1183 KOLEK, ustalajacy 1/8 x 1,25 18-8 1
55 stal nierdzewna 39 120892 SMAROWNICZKA 4
9 626067  TOK, sitownika pneumatycznego 1 . . .
] < Elementy zawarte w zestawie naprawczym sifownika
11 15K422  £OZYSKO, uszczelki 2 pneumatycznego zaworu 255217 (do nabycia oddzielnie).
128 551191 USZCZELNIENIE, tuleja U, nitryl 2 ® Elementy zawarte w zestawie naprawczym uszczelki
13% 113746 O-RING 5 smarowniczej zaworu 255218 (do nabycia oddzielnie).
14 15K441  OBUDOWA wi 5 *  Elementy zawarte w zestawie naprawczym przedniego
» wiot zaworu 255219 (do nabycia oddzielnie).
15% 120768  USZCZELKA, UHMWPE 2 1t Elementy zawarte w zestawie naprawczym przedniego
16 15K442  PODKKADKA DYSTANSOWA, zaworu 2 zaworu 255220 (do nabycia oddzielnie).
1:1 10:1
Poz. | opis llosé
czescl 255179 255181
21 POKRETLO, snuff-back, regulacyjne 15K419 15K419 1
22a ZASLEPKA, sitownika pneumatycznego, snuff-back | 15K420 15K420 1
23 O-RING, buna-n 156454 156454 3
24 BLOKADA, snuff-back 15V627 15V627 1
25 IGLICA, snuff-back *15K428 *15K428 2
26 USZCZELKA, UHMWPE *120784 *120784 2
27 GNIAZDO iglicy *15K460 *15K460 2
29 OBUDOWA, czesci przedniej 15K445 15K649 1
30 RURA, wtrysku, stal nierdzewna _ 15V624 1
31 ZASLEPKA,; nie pokazano 15K652 15V628 2
40 ADAPTER, do sprawdzania proporcji 255247 24P850 1
47 DYSZA, wtryskiwacza 15V623 1
48 NARZEDZIE, do montazu; nie pokazano 256793 1
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Czesci

255180, 255182 oraz 255183

- — . — i — - — -

A Dokreci¢ momentem
25-30 in-Ib (2,8-3,4 Nem).

A Dokreci¢ momentem
115-120 in-lb (13-13.5 Nem).

22

17

TI21241A
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Zawor MD2

Czesci wymienione ponizej sg wspodlne dla wszystkich zaworéw dozujgcych MD2. Czesci, ktore sie réznig, podano w tabeli
na dole strony.

Czesci

Poz. Czesé Opis llosé Poz. Czes¢ Opis llos¢
1 120762  PIERSCIEN, ustalajacy 1 17 15K444  ZACISK, ztaczki, wlotowe;j 2

ZESTAW, obudowy, sitownika SRUBA, z tbem zmniejszonym,
2 24X840 pneumatycznego 1 18 121224 gniazdowym; M5 x 0,8 x 8 mm 2
3 102920 NAKRETKA, blokujaca 2 19 107530  SRUBA, o wysokiej wytrzymatosci 2
4% 157628 O-RING, buna-n 2 20"t 117517  O-RING, kauczuk fluorowy 2
5% 15K421 WAL, podstawowy 2 32 15K688  NAKRETKA, mieszacza; nie pokazano 1
6% 156593  O-RING, buna-n 2 33 104765  ZASLEPKA, rury, bez tba; nie pokazano 2
7% 551181  kOZYSKO, tulei, 1/4, 3/8, 1/4, nylon 2 36% 118594  O-RING, kauczuk fluorowy 2
8 551183 KOLEK, ustalajacy 1/8 x 1,25 18-8 1 39 120892  SMAROWNICZKA 4

stal nierdzewna 42 299518  ZASLEPKA; zatyczki nie pokazano 2
9 626067  TEOK, sitownika pneumatycznego 1
11 15K422  LOZYSKO., uszczelki 2 < Elementy zawarte w zestawie naprawczym sifownika

’ pneumatycznego zaworu 255217 (do nabycia oddzielnie).
128 551191  USZCZELNIENIE, tuleja U, nitryl 2 . .
® Elementy zawarte w zestawie naprawczym uszczelki
13% 113746 O-RING 2 smarowniczej zaworu 255218 (do nabycia oddzielnie).
14 15K441 OBUDOWA, wiot 2 *  Elementy zawarte w zestawie naprawczym przedniego
zaworu 255219 (do nabycia oddzielnie).
158 120768 USZCZELKA, UHMWPE 2
1t Elementy zawarte w zestawie naprawczym przedniego
16 15K442 PODKEADKA DYSTANSOWA, Zzaworu 2 zaworu 255220 (dO nabycia oddzielnie).
Poz. . 1:1 1:1 10:1 .
- . | Opis llosé
czescl 255180 255183 255182
22 ZASLEPKA, cylindra powietrznego 15K447 15K447 15K447 1
23 O-RING, buna-n 156454 156454 156454 2
25 IGLICA, snuff-back 1 626062 1 626062 1 626062 2
26 GNIAZDO, zaworu 1 185467 1 185467 1 185467 2
27 WKEADKA, snuff-back, 2K2 1 626060 _ 1 626060 2
28 USZCZELKA, gniazda 1171860 1171860 1171860 2
29 OBUDOWA, czesci przedniej 15K445 167648 15K649 1
30 RURA, wtrysku, stal nierdzewna _ 15V624 15V624 1
31 ZASLEPKA; nie pokazano 15K652 15K652 15V628 2
40 ADAPTER, do sprawdzania proporcji 255247 255247 24P850 1
47 DYSZA, wtryskiwacza 15V623 1
48 NARZEDZIE, do montazu 256793 1
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Czesci

255900

A Dokreci¢ momentem
25-30 in-Ib (2,8-3,4 Nem).

A Dokrecié momentem
115-120 in-Ib (13-13.5 Nem).

24
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255900

Poz.

12%
13%
14
15%
16
17

18

19

20¢
21

261
o7t
28t
29
31
32
33
36%
39
40

Czesé
120762

24X839

102920
15N482
156593
551181

15N481
15K422
551191

113746
15K441
15N137
15K442
15K444

121224

108530

117517
15K419

15K420

156454
15v627
185467
15K460
171860
15K445
15K652
15K688
104765
118594
120892
255247

Opis
PIERSCIEN, ustalajacy

ZESTAW, obudowy, sitownika
pneumatycznego

NAKRETKA, blokujaca
Ttoczysko, md2, elite

O-RING, buna-n

LOZYSKO, tulei, 1/4, 3/8, 1/4
TEOK, md2, elite

£OZYSKO, uszczelki
USZCZELNIENIE, tuleja U, nitryl
O-RING

OBUDOWA, wlot

USZCZELKA, 1/4”, zielona, hw
PODKEADKA DYSTANSOWA, zaworu
ZACISK, ztaczki, wlotowej

SRUBA, z tbem zmniejszonym,
gniazdowym; M5 x 0,8 x 8 mm

SRUBA, z tbem z gniazdem,
o duzej wytrzymatosci

O-RING, kauczuk fluorowy
POKRETLO, snuff-back, regulacyjne

ZASLEPKA, sitownika pneumatycznego,

snuff-back

O-RING, buna-n

BLOKADA, snuff-back
GNIAZDO, zaworu

GNIAZDO iglicy

USZCZELKA, gniazda
OBUDOWA, czes¢ przednia, 1:1
ZASLEPKA,; nie pokazano

NAKRETKA, mieszacza; nie pokazano

ZASLEPKA, rury, bez tba; nie pokazano

O-RING, kauczuk fluorowy
SMAROWNICZKA
ADAPTER, do sprawdzania proporcji

< Elementy zawarte w zestawie naprawczym sitownika

pneumatycznego zaworu 255217 (do nabycia oddzielnie).

® Elementy zawarte w zestawie naprawczym uszczelki
smarowniczej zaworu 26D515 (do nabycia oddzielnie).

1t Elementy zawarte w zestawie naprawczym przedniego
zaworu 26D516 (do nabycia oddzielnie).

3A5649ZAD
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Czesci

255901 i 255902

26D500
- —

A Dokreci¢ momentem
25-30in-Ib (2,8-3,4 Nem).

A Dokreci¢ momentem
115-120 in-Ib (13-13.5 Nem).

26
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255901 i 255902

Czesci wymienione ponizej sg elementami wspdlnymi dla 255901 i 255902. Czesci, ktdre sie roznig, podano w tabeli na dole

Czesci

llosé

strony.

Poz. Czesé Opis llosé Poz. Czes¢ Opis
1 120762  PIERSCIEN, ustalajacy 1 201t 117517  O-RING, kauczuk fluorowy 2
5 04X839 ZESTAW, obudowy, sitownika ] 22 15K447 ZASLEPKA, sitownika pneumatycznego, 1

pneumatycznego snuff-back
3 102920 NAKRETKA, blokujaca 2 23% 156454  O-RING, buna-n 2
A 157628  O-RING, buna-n 2 251 15N480 IGLICA, zespotu, elite 2
5%  26D480 Tioczysko, md2, elite 2 261 185467  GNIAZDO, zaworu 2
6%+ 156593  O-RING, buna-n 2 27t 626060  GNIAZDO iglicy 2
7¢ 551181  LOZYSKO, tulei, 1/4, 3/8, 1/4 2 281 171860 USZCZELKA, gniazda 2
9 626067 TLOK, md2, elite 1 32 15K688  NAKRETKA, mieszacza; nie pokazano 1
11 15K422  kOZYSKO, uszczelki 2 33 104765  ZASLEPKA, rury, bez toa; nie pokazano 2
12% 551191  USZCZELNIENIE, tuleja U, nitryl 2 36% 118594  O-RING, kauczuk fluorowy 2
13% 113746 O-RING 2 39 120892 SMAROWNICZKA 4
14 15K441  OBUDOWA, wiot 2 48 133782  NAKRETKA, blokujgca 2
158  15N137 USZCZELKA, 1/4”, zielona, hw 2 . . )

< Elementy zawarte w zestawie naprawczym sitownika

16 15K442  PODKELADKA DYSTANSOWA, zaworu 2 pneumatycznego zaworu 255217 (do nabycia oddzielnie).
17 15K444  ZACISK, ztaczki, wlotowej 2 ® Elementy zawarte w zestawie naprawczym uszczelki

- . Smarowniczej zaworu 255255 (do nabycia oddzielnie).
18 121224 SRUBA, z tbem zmniejszonym, °

gniazdowym; M5 x 0,8 x 8 mm t Elementy zawarte w zestawie naprawczym przedniego

. ) zaworu 26D517 (do nabycia oddzielnie).

SRUBA, z tbem z gniazdem,
19 108530 o o 2

o duzej wytrzymatosci

1:1 10:1
Poz.’ . | Opis llosé
czescl 255901 255902
29 OBUDOWA, czesci przedniej 15K445 15K649 1
30 RURA, wirysku, stal nierdzewna _ 15V624 1
31 ZASLEPKA; nie pokazano 15K652 15V628 2
40 ADAPTER, do sprawdzania proporcji 255247 24P850 1
47 DYSZA, wtryskiwacza 15V623 1
49 NARZEDZIE, do montazu; nie pokazano 256793 1
3A5649ZAD
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Czesci

Uchwyt przetacznika elektrycznego, 255208

UWAGA: Dostepny jest przedtuzacz 123660.

113
@‘\ 120
119*
104
~ 101
TI14761A
TIH0384B A (I%ofl;(rNec.:ir%momentem do 25 in-Ib
Pokazano uchwyt serii B A Dokreci¢ momentem do 125-135 in-lb
(14-15 Nem).
Poz. Czesé Opis llosé Poz. Czesé Opis llosé
101 15KE66 UCHWYT, zawér dozowania 2Kk, ] 115+ PODK*—APKA DYSTANSOWA, 1
e|ekt|fyczny prze{qcznlka
104  15B209  SPUST, pistoletu 1 SPREZYNA,
16 551396 0,26 X, 0,37 X, 0,51 drut stalowy 1
105 192272  CZOP obrotowy 1
. " KABEL, wyzwalacza, zenski,
SRUBA, z tbem zmniejszonym, 119* tacznik 3-stykowy 1
106 203953  ztbem szesciokatnym; 1 (wytacznie uchwyty serii A)
10-24 UNC-3A x 3/8 ]
PRZEWOD, wyzwalacza, meski,
111* KOREK zaworu powietrza 1 tacznik 4-stykowy 1
112~ ZkACZE, zabezpieczenia wtyku, 1/4 npt 1 (wytacznie uchwyty serii B)
113 15K668  TLOK, wyzwalacza, uchwyt 2K 1 120 117026 SRUBA, ztbem gniazdowym; 4
M5 x 0,80 x 12 mm
114+ PRZELACZNIK, elektryczny, 1

z minizatrzaskiem

*

Elementy zawarte w zestawie uchwytu serii A 255463
i serii B 24D049 (do nabycia oddzielnie).
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Uchwyt pneumatyczny, 255206

/N 210

Poz.
201
202
203"
204
205
206
207

210

211
212
213
214
215
216

*  Czesci wchodzace w sktad zestawu 246354 (sprzedawane oddzielnie).

Czesé
100721
15B202

15K661
15K658
119626
192272

203953

15B208
15B209
117485
117026
117509
117510

3A5649ZAD

TI21242A

Opis

ZATYCZKA, rury

ZAWOR, szpulowy

O-RING; odporny na chemikalia, fluorokarbon
USZCZELKA, uchwytu

UCHWYT, zawér dozujacy 2k, powietrze
KOREK, rurki odpowietrzajacej

CZOP obrotowy

SRUBA, z tbem zmniejszonym, z toem
szesciokatnym; 10-24 UNC-3A x 3/8

ZATYCZKA, zaworu pneumatycznego, 1/4 npt
SPUST, pistoletu
SPREZYNA, naciskowa

SRUBA, z tbem gniazdowym; M5 x 0,80 x 12 mm

ZEACZKA, linii pneumatycznej, 1/4 npt
EACZNIK, linii pneumatycznej, 1/4 npt

llosé

216

A Dokreci¢é momentem do 35 in-Ib (4 Nem).
A Nasmarowacé uszczelki.

& Natozy¢ szczeliwo do gwintéw.

Dokreci¢ momentem do 130 in-Ib (15 Nem).

A Dokreci¢ momentem do 25 in-Ib (2.8 Nem).

Czesci
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Czesci

Dzwignia uruchamiana, 255249

319

310

Poz.
301
302
303
304
305

306

309
310

311

319

30

Czesé
15K922
121191
100015
100016
192272

203953

121193
15M479

121194

25C579

Opis

WSPORNIK, dZzwignia mocowania, 2K
SWORZEN, oczkowy, 1/4-20 x 2 in (51 mm)
NAKRETKA, szesciokatna, 1/4-20 UNC 2-B
PODKEADKA, zabezpieczajaca

CZOP obrotowy

SRUBA, z tbem szesciokatnym,
zwigkszona wytrzymatos¢

TLOK, sprezynowy, 1/4-20
DZWIGNIA, sitownika, zaworu

SRUBA, z tbem szesciokatnym, M5 0,8 x 30 mm
(nie pokazano)

KABEL, spust, zestaw

302

A Dokreci¢ momentem do 25 in-lb (2,8 Nem).

TI10410B

llosé
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Akcesoria

Akcesoria

Plastikowe tgczniki rur do podtgczania sygnatéw

pneumatycznych
< 1/8 NPT (M) 90° potaczenie
Sr. zewnetrzna rury 1/8 NPT (M) prosty obrotowe
5/32 in 114263 114151
1/4in 115671 112698
. 1/4 NPT (M) 90° potaczenie
Sr. zewnetrzna rury 1/4 NPT (M) prosty obrotowe
5/32in 598252 114469
1/4in 104165 114109

Wiotowe zawory zwrotne (cisnienie robocze 3000 psi)

Nr czesci Rozmiar Opis

501867 1/4 NPT (M x M) 3083 stal nierdzewna, z grzybkiem z uszczelkg okragta z PTFE
(cisnienie rozerwania 2 psi).

501684 3/8 NPT (M x M) 3083 stal nierdzewna, z grzybkiem z uszczelka okragta z PTFE
(ciSnienie rozerwania 2 psi).

949709 3/8 NPT (M x M) ) ) o ) )
Gniazdo ze stali weglowej (cisnienie rozerwania 50 psi).

949710 3/8 NPT (M x M) Gniazdo ze stali weglowej (ci$nienie rozerwania 100 psi).

Wiryskiwacze katalizatorow

Wiryskiwacze katalizatoréw to ograniczajgce zawory zwrotne, ktére sg czesto stosowane do wytworzenia przeciwcisnienia
po stronie wlotu katalizatora do zaworu MD2. Wtryskiwacze katalizatoréw sg takze stosowane do wyréwnywania cisnien
i przeptywu w zastosowaniach z szerokim zakresem proporciji i niska lepkoscia.

< . Standardowe Standardowo
. . Srednica < R .
Nr wtryskiwacza Kod rozmiaru Srednica iglicy zastosowanie, stosowany
otworu g .
lepkosé uszczelniacz
948291 #125 0,1251in 0,086 in 500-50 000 cps Polisulfid
948258 #35 0,1101in 0,086 in 1000-10 000 cps Silikon
947937 #40 0,098 in 0,086 in 200-1 500 cps Uretan
570251 #42 0,0935 in 0,086 in 50-800 cps Uretan

*

Zastosowania z szerokim zakresem proporcji od 8:1 do 13:1, objetosciowo.

** Wiryskiwacze maja ,,stozek” i muszg by¢ nakrecane na ztgcze zenskie 1/4 npt(f). Wiot to 1/4 npt(f).
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Akcesoria

Plastikowe rury do linii sygnatéw pneumatycznych

Nr czesci Opis
514607 Srednica wewn. 5/32 in Nylon
C12509 Srednica wewn. 1/4 in Nylon

Mieszacz i ostona

"Sc:’zeg:i:lae :::Itgv); 50 sztuk 250 sztuk Ostona

3/16 x 32 LC0077 LC0084 LC0063

1/4 x 24 LC0078 LC0085 LC0057

3/8 x 24 LC0079 LC0086 LCO0058

3/8 x 36 LC0080 LC0087 LC0059

3/8 kombo LC0081 LC0088 LC0060

| OZ;‘EC;/‘%')L(‘%; LC0082 LC0089 LC0061

Ztaczka luer LC0083 LC0090 LCO062
lock 1/4 x 24

*

Mieszacze moga byc wyrdwnywane w razie potrzeby.

Akcesoria czesci przedniej

Nr czesci Opis Uwagi
15K652 Pokrywa nocna 1:1 Pokrywa z PTFE stuzaca do zabezpieczania wylotu 1:1, gdy nie jest
on uzywany
15V628 Pokrywa nocna 10:1 Pokryyvg z PTFE §’ruzqoa do zabezpieczania wylotu 10:1,
gdy nie jest on uzywany
055047 Dysza sprawdzania Dzieli przeptyw na zaworach 1:1 w celu utatwienia sprawdzania
proporcji 1:1 proporcji
24P850 Dysza sprawdzania Dzieli przeptyw na zaworach 10:1 w celu utatwienia sprawdzania
proporcji 10:1 proporcji
Uszczelka okragta
111516 dyszy sprawdzania Uszczelka okraggta na wymianeg, do 24P850
proporcji 10:1, mata
Uszczelka okragta
117610 dyszy sprawdzania Uszczelka okragta na wymiane, do 24P850
proporcji 10:1, duza
258687 Koncowka . Zespot po stronie materiatu o niskiej objetosci, bardzo cienki
sprawdzenia 10:1
256793 montazowe Narzedzie montazowe przydatne podczas montazu i demontazu
rury wiryskiwacza 15V623
15K688 Nakretka ustalajgca 7/8-9 | Uzy¢ do przytrzymywania 15K652, 255247 i 255245 na zaworze
32
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Zestawy kryz

Akcesoria

W ponizszej tabeli zacienione wiersze wskazujg na pozycje ,,Super Standard”, ktére zwykle sg na stanie, dzieki czemu czas

ich dostawy jest najkrotszy z mozliwych.

Rozmiar otworu

Typ i numer zestawu

Rozmiar otworu Typ i numer zestawu
wiryskowego Zestaw otworéw | Zestaw otworow
cale mm do polioli do do Iso do

modelu 250 modelu 250

0.016 0,41 24C805 24D229

0.020 0,51 24C751 24D223

0.024 0,61 24C806 24D230

0.028 0,71 24C807 24D231

0.031 0,79 24C752 24D224

0.035 0,89 24C808 24D232

0.039 0,99 24C809 24D233

0.042 1,07 24C810 24D234

wiryskowego Zestaw otworow | Zestaw otworéw
cale mm do polioli do do Iso do
modelu 250 modelu 250

0.047 1,19 24C753 24D225
0.052 1,32 24C811 24D235
0.055 1,40 24C812 24D236
0.060 1,52 24C754 24D226
0.063 1,60 24C813 24D237
0.067 1,70 24C755 24D227
0.073 1,85 24C815 24D238
0.086 2,18 24C756 24D228

Poz.
501 -
502t ---
503t -
504t¢ ---
505 ---
5061 ---
5071 -
509 -

510 -

Czesé Opis

OBUDOWA, otwor
O-RING, 0,63 in $rednicy
O-RING, 0,44 in $rednicy
0O-RING, 0,37 in $rednicy
WRZECIONO, zaworu
PIERSCIEN zapasowy; PTFE 1
O-RING, 0,28 in $rednicy
ZATYCZKA, otwor

NARZEDZIE, do czyszczenia; koncéwka

Zestaw kryz

Liczba
1
1
1

wiertta nr 78 (nie pokazano)

1 Czesci wchodzace w sktad zestawu 24D321.

t Czesci wchodzace w sktad zestawu 248130 (6 szt.).

& Czesc wchodzaca w skfad zestawu 248128 (6 sztuk).

3A5649ZAD

& Natozy¢ cienka warstwe smaru na uszczelki
i okreslone powierzchnie.

A Przymocowa¢ trzon (505) na obudowie (501).
Zamontowac zaslepke (509) na obudowie (501)
i dokreci¢ momentem 60-70 in-Ib (6,8-7,9 Nem).
Odkreci¢ trzon (505) az dojdzie do skrajnej dolnej
pozycji opierajac sie o zatyczke (509).

ti21829a2

24E250 Zestawy kryz Combo

Rozmiar otworu

Typ i numer zestawu

wiryskowego Zestaw otworéw | Zestaw otworow
cale mm do polioli do do Iso do
modelu 250 modelu 250

0.020 0,51 24C751 24D223
0.031 0,79 24C752 24D224
0.047 1,19 24C753 24D225
0.060 1,52 24C754 24D226
0.067 1,70 24C755 24D227
0.086 2,18 24C756 24D228
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Akcesoria

24E505 Zestaw bloku kryz

402b
~ A 402a/NA
A Nasmarowaé wszystkie uszczelki okragte
i okreslone powierzchnie.
A Dokreci¢ momentem do 20-30 in-lb
(2,2-3,4 Nem). ti21829a1
Poz. Czesé¢ Opis llosé
401 OBUDOWA, kryza, zespot; 1

zawiera elementy 401a-401d
401a 123886 O-RING 1
ZESTAW, zatyczki bloku kryzy;

402 zawiera elementy 402a i 402b !
402a ZASLEPKA, otwér 1
402b 117724 O-RING 1

24E505 nie zawiera zaworu MD2. Patrz Modele zaworow
MD2, na stronie 3.

24E505 nie zawiera pofaczeri obrotowych. Potgczenia
obrotowe 122961 i 122737 musza by¢ nabywane oddzielnie.

Patrz instrukcja 3A0861, gdzie znajduja sie informacje
na temat zespofu do sprawdzania proporcji 24F227.
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Akcesoria zaworow

Akcesoria

Podktadka dystansowa krotkiego rzutu 551351 Przedtuzacz 123660, 6,0 m (19,7 ft)

Podktadka dystansowa po ttokiem pneumatycznym W celu umieszczenia zaworu w wigkszej odlegtosci
ograniczajgca odlegtos¢ otwarcia iglicy cieczy. Zmniejsza od podstawy systemu niz dopuszczalna z uzyciem
ilos¢ wyptywajacego materiatu, kiedy zawor sie otwiera oryginalnego przewodu. Do stosowania z uchwytem
i zmniejsza efekt snuff-back. Uzywana do dozowania elektrycznym 255208 i dzwignig poruszang 255249.

kulek o matej srednicy przy niewielkim wyptywie.

Wytacznie modele 255180 i 255182.

Zestawy do modyfikaciji

Nr czesci

Opis

Uwagi

255206

Uchwyt pneumatyczny

Mozliwos¢ przebudowy kazdego zaworu na zawor reczny z uzyciem
wewnetrznego pneumatycznego zaworu 4-droznego. Patrz strona 29.

255208

Uchwyt elektryczny

Mozliwos$¢ przebudowy kazdego zaworu na zawor reczny z wewnetrznym
przetacznikiem normalnie otwartym. Patrz strona 28.

255249

Elektryczny przetacznik dzwigni

Mozliwos¢ przebudowy kazdego zaworu na zawor podwieszony
z przetgcznikiem wewnetrznym normalnie otwartym. Patrz strona 30.

255273

tacznik wieszaka

Mocowanie na dowolnym zaworze recznym w celu umozliwienia
powieszenia.

123902

Kabel

Zastepuje przewdd wyzwalacza dotaczany do uchwytu
elektrycznego 255208 i dZzwigni poruszanej 255249.
Mozliwos¢ przebudowy uchwytu/dzwigni w celu podtaczenia

do systemow poprzednio podtaczanych do pistoletu TwinMixer®.
Uzy¢ styku 1 (brazowy) i 3 (niebieski).

3A5649ZAD

kacznik wieszaka

255273

TI10512A
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Akcesoria

Zestawy naprawcze zaworu

przedniego
Nr czesci Opis
Zestaw naprawczy wytacznie do
255219 regulowanych zaworéw typu snuff-back
255179 i 255181.
Zestaw naprawczy wytgcznie do
255220 nieregulowanych zawordéw typu
snuff-back 255180, 255182 i 255183.
Zestaw naprawczy tylko do zaworu
26D516 dziatajgcego w przod 255900.
Zestaw naprawczy wytgcznie do
26D517 nieregulowanych zaworéw typu
snuff-back elite 255901 i 255902.

Zestawy gniazda miekkiego

Zestawy naprawcze typu super

Nr czesci Opis

17T039 Zawiera 255217, 255218 i 255220

177040 Zawiera 255217, 255218 i 255219

Zestawy adapterow katowych

24W045 - 25° katowy
24WO046 - 15° katowy
24W047 - 5° katowy

Nr czesci Opis
17T041 Gniazdo migkkie
17T042 Gniazdo twarde

Zestaw wylotowy G 1/2

Nr czesci Opis

Ztaczka umozliwiajgca montowanie
16T802 mieszaczy gwintowanych G 1/2.
Wytgcznie do zaworéw 10:1 MD2.

@

r_16t802

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

Poz. | Czesé Opis Liczba

17B515 | Blok adaptera 25° 1

601 17B516 | Blok adaptera 15° 1

17B517 | Blok adaptera 5° 1

602 | 15K661 |USZCZELKA, uchwytu 2

603 117026 f/llztiB{Az feb z gniazdem, 8
= el ! .
XO

A I~ \/’,’

A OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.
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Dane techniczne

Maksymalne cisnienie cieczy

Maksymalne cisnienie powietrza cylindra
Wioty powietrza (porty otwarte (I) i zamkniete (O))
Przewody wlotowe cieczy

Wylot cieczy

Zakres lepkosci cieczy

Gniazda miekkie

Gniazda twarde

Uszczelka sekcji cieczy

Niezalezny sitownik pneumatyczny
Masa

255179 / 255180 (zawory 1:1)

255181 / 255182 (zawory 10:1)

255206 (uchwyt pneumatyczny)

255208 (uchwyt elektryczny)

255249 (dzwignia elektryczna)

Czesci pracujace na mokro

Zawor ze stali nierdzewnej

Wymiary

(ww g‘gl) ureso

O
[

6,64 in (168,7 mm)

@—— (Ww 0}) Ul 62

-
———— 5,64 in (143,3 mm)

TIOQ77A

3A5649ZAD

0,28 in (7,1 mm)
_ Otwory montazowe

Dane techniczne

255179-255182: 3000 psi (20,7 MPa, 207 baréw)
255183: 2000 psi (13,8 MPa, 138 baréw)

120 psi (0,84 MPa, 8,4 baréw)

1/8 npt(f)

gwint walcowy 9/16, miejsce na uszczelke okragtg A i B
Wylot dzwonowy 7/8-9

1-1 min centypuazéw

20-1 min centypuazéw

Komora izolacyjna ze smarowniczka i podwoéjnymi uszczelkami.
Podwdjne uszczelki o-ring z gumy Buna-N

1,45 Ib (0,66 kg)
1,50 Ib (0,68 kg)
0,85 Ib (0,39 kg)
0,90 Ib (0,41 kg)
0,75 Ib (0,34 kg)

Odporne na chemikalia uszczelki okragte, stal nierdzewna 303,
17-4 SS, UHMWPE, PEEK 440C SS i weglik C2 ze spoiwem
kobaltowym (wytacznie gniazda twarde)

1,06 in (26,9 mm)
Otwory montazowe
M5 x 0,8 (4)

M5 x 0,8 (2)

B
(ww g‘gL) wres'o

_>

~¢——— 4,60in (116,8 mm)

TI10654A
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie w przypadku urzadzerh montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej
lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco.
W takich przypadkach firma Graco nie moze by¢ pociagnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewfasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej
lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$céuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb
lub mienia albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnos$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem
gwaranciji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczern w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towarow
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Urzadzenia dozujagce do uszczelniaczy i klejow

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie
www.graco.com.

Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.
W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA skontaktowaé sie z dystrybutorem Graco. W celu znalezienia najblizszego dystrybutora
nalezy odwiedzi¢ strone www.graco.com lub zadzwonié.

Dla potaczen w Stanach Zjednoczonych: 1-800-746-1334
Dla potaczen spoza Stanow Zjednoczonych: 0-1-330-966-3000

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 312185

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2001, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Rewizja ZAD, Maj 2022
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